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Processo Qualificato: Marcatura ad inchiostro con metodo a spruzzo 

Sito Operativo / Fornitore: Elet S.r.l. 

Zona ASI Marcianise Sud, Località Pratella (Caserta) 

SAP Internal code: 10000484 

Linea Qualificata: N.A. 

Classe del Processo: 17 

Categoria del Processo: Speciale 

Partecipanti alla Qualifica: D. Stasi, N. Penna 

Qualifica iniziale: Attestato di Qualifica (Codice e Rev.):    AQ-L-FO0064_00 

Rapporto di Prova (Codice e Rev.):        N.A. 

Rapporto di Audit (Codice e Rev.):         RAF/L-18-018 

Specifica di Processo (Codice e Rev.): Y-NT 5205_01 Tipo A, 

                                                                Classe 1, Grado 2,  

                                                                Forma A  

                                                                Y-NT 5081_14 Tipo 9 

Istruzione Tecnologica (Codice e Rev.): I.O. 46 rev. 2                                          

Data inizio validità 09/03/2018 Data fine validità  09/03/2021  

Qualifiche successive: 

 Qualifica 

 Riqualifica 

Attestato di Qualifica (Codice e Rev.):    AQ-L-FO0064_01 

Rapporto di Prova (Codice e Rev.):        N.A. 

Rapporto di Audit (Codice e Rev.):         RAF/L-21-013 

Specifica di Processo (Codice e Rev.): Y-NT 5205_01 Tipo A, 

                                                                Classe 1, Grado 2,  

                                                                Forma A  

                                                                Y-NT 5081_14 Tipo 9 

Istruzione Tecnologica (Codice e Rev.): I.O. 46 rev. 4                                          

Data inizio validità 09/03/2021 Data fine validità  09/03/2024  

Note e limitazioni: Processo rivalidato a seguito dell’esito positivo della conduzione di 
audit. 

Lista di Distribuzione: G. Valentino, A. Buonanno, F. Dantino, L. Santabarbara,  
F. Pietrosanti, I. Quagliotto, G. Vecchiato, L. Gelormini 

 

 PREPARAZIONE APPROVAZIONE AUTORIZZAZIONE 

Nome 
Cognome Dario Stasi 

Technological Process Quality 

N. Penna 
Focal Point Technological Process Quality 

M. Monti 
Supply Chain Quality 
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